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ПЕТЕРБУРГСКИЙ ПРОМЫШЛЕННЫЙ КОНГРЕСС

Конференция «Высокопрочный крепеж: качество и ответственность»

Аннотации выступлений
Технология и оборудование для производства высокопрочных болтов и гаек для мостов

Марк Ван Тил, генеральный менеджер NEDSCHROEF HERENTALS (Бельгия)

Лавриненко Ю.А., к.т.н., доцент

В докладе будут рассмотрены следующие вопросы применительно к России и странам Европы:

· О нормативных документах, регламентирующих производство  высокопрочного крепежа

· О материалах для его производства

· О покрытиях высокопрочного крепежа

В выступлении будет приведена информация об оборудовании для производства высокопрочного крепежа для мостостроения и его основные характеристики. Более подробно: 

автомат-комбайн BV6 фирмы «NEDSCHROEF HERENTALS» (для изготовления болтов диаметрами от M12 до M24), резьбонакатная машина модели W79 фирмы «SMART», горячевысадочный пресс MW55 фирмы «NEDSCHROEF HERENTALS».

В выступлении будет рассмотрен опыт эксплуатации этого оборудования на заводах в России
Общие технические требования к машиностроительному крепежу

Горынин В.И., д.т.н., профессор, начальник лаборатории испытания материалов ЦНИИКМ «ПРОМЕТЕЙ»
Крепёжные детали склонны к разрушению при циклическом нагружении. Известно, что углеродистые и низколегированные стали для крепежа становятся более чувствительными к надрезам с увеличением прочности на растяжение. Увеличение прочности материала болтов и шпилек не приводит к соответствующему увеличению прочности при циклическом нагружении поскольку материал болта или шпильки недостаточно пластичен для компенсации деформаций, возникающих при нагружении. Пластичность обеспечивает перераспределение нагрузки по виткам соединения и его прочность при условии сохранения её приемлемой остаточной величины в зоне резьбового надреза.

В случае удовлетворительного уровня прочности и пластичности металла крепежа по ГОСТ 20700-75 и ГОСТ 23304-78 целесообразно располагать данными о его сопротивлении хрупкому разрушению, например, по критической температуре хрупкости КТХ, определяемой по ГОСТ 9454-78 и ГОСТ 4543-71. 

В выступлении приведён результат экспериментальных исследований сопротивляемости хрупкому и циклическому разрушению высокопрочных крепёжных сталей 38ХНЗМФА.
Особенности производства высокопрочного крепежа методом холодной объёмной штамповки

Зайцев А., глава представительства SACMA Limbiate S.p.A. (Италия)

В докладе будет рассмотрен технологический цикл современного производства высокопрочного крепежа методом холодной объёмной штамповки. 

Будет представлено оборудование для этого производства, характеристики оборудования и особенности его применения.

Влияние нормативной документации на повышение качества высокопрочного крепежа и обеспечение надежности болтовых фрикционных соединений 
Агеев В.С., к. т. н., генеральный директор
Дерновой А.Н., заведующий испытательной лабораторией «Мост-Тест», ООО «Научно-производственный центр мостов»
За последние пять лет в России был принят ряд национальных стандартов, косвенно или напрямую касающихся высокопрочного крепежа, которые дали толчок развитию отечественной метизной промышленности.  Анализ результатов сертификации российских и зарубежных метизных производств, выпускающих высокопрочный крепеж для российского рынка, свидетельствует о том, что эти стандарты:

· способны вывести российскую продукцию на мировой уровень,

· расширяют область применения высокопрочного крепежа и дают возможность потребителям метизов развивать собственные технологии в строительстве и защите конструкций от коррозии, 

· не ограничивают возможности для инноваций в целях совершенствования высокопрочного крепежа,

· повышают ответственность производителя за качество продукции,

· повышают надежность продукции за счет совершенствования планов и методов контроля,

· снижают себестоимость производства высокопрочного крепежа.

Опыт проведённой авторами сертификации предприятий показывает необходимость совершенствования действующих стандартов по нескольким важным направлениям, которые будут рассмотрены в докладе. 
Материалы и технологии при производстве крепежа

Горынин В.И., д.т.н., профессор, начальник лаборатории испытания материалов ЦНИИКМ «ПРОМЕТЕЙ»

Как правило, при контроле качества крепёжных деталей общего машиностроения мало внимания уделяется применяемым материалам и технологиям их изготовления. В то же время тенденция в конструировании крепежных деталей и их резьбовых соединений, для которых важно отношение прочности к весу, или компактность, заключается в использовании сталей более высокой прочности. В ряде стандартов, например, в ГОСТ 52643-2006 отсутствуют режимы термической обработки сталей, а свойства прочности даны без связи с пластичностью и ударной вязкостью. Между тем эта взаимосвязь определяет возможность применения крепежа в ответственных конструкциях. 

В выступлении будет показано какие стали представляют в этом плане наибольший интерес.
Покрытия высокопрочного крепежа

Ишмуратов А.В., ООО «ИТФ групп», менеджер

В выступлении будут представлены услуги, оказываемые компанией DÜRER, в числе которых – нанесение антикоррозионных покрытий на крепёжные изделия. Будут рассмотрены характеристики цинкламельного покрытия Delta MKS, соответствующего международному стандарту ISO 10683 «Fasteners – Non-electrolytically applied zinc flake coatings». Будут представлены возможные перспективы его применения в российской промышленности.
Защитные покрытия для высокопрочных крепёжных изделий как эффективное средство повышения их качества и долговечности

Кабанов Е.Б., д. т. н, главный научный сотрудник  ООО «Научно-производственный центр мостов»

В докладе рассмотрены основные виды существующих и перспективных противокоррозионных защитных покрытий для высокопрочных крепежных изделий, проанализированы преимущества и недостатки каждого метода защиты, включая технологические особенности получения и применения рассмотренных видов покрытий.

На основании проведенного анализа предложены оптимальные варианты покрытий для высокопрочных метизов, удовлетворяющие выбранным критериям их функциональной способности в сочетании с антифрикционными покрытиями и смазками. Обозначены аспекты, требующие дальнейшего изучения для обеспечения необходимой долговечности противокоррозионной защиты металлических строительных конструкций, собираемых с помощью высокопрочных крепёжных изделий с покрытиями. Поднимаются вопросы стандартизации требований предъявляемых к покрытиям для высокопрочного крепежа и ответственности сторон, обеспечивающих гарантию монтажных работ на законченных строительных объектах.
Основные направления в развитии производства железнодорожного крепежа

Ерофеев В.С. начальник технологического отдела «ГИПРОМЕТИЗ» ОАО «ЛЕНГИПРОМЕЗ»
В докладе будет представлен краткий обзор состояния российского производства железнодорожного крепежа с указанием причин существующего положения этой отрасли, обосновывается вопрос о развитии более современных видов рельсовых скреплений. Рассмотрены основные направления дальнейшего развития производства железнодорожного крепежа. Содержатся концептуальные предложения по совершенствованию конструкций железнодорожного крепежа и технологиям его производства. 

Предлагается создание координационного центра, который позволит осуществить разработку новых видов скреплений, их отработку и внедрение в производство, а также будет вести работы по улучшению качества существующего железнодорожного крепежа.

Проблемы совершенствования и внедрения крепёжных изделий в судостроении

Горелик Б.А., д.т.н., профессор кафедры «Технологии судового машиностроения» Санкт-Петербургского государственного морского технического университета
В выступлении рассмотрены проблемы совершенствования технологии образования резьбы на крепёжных и соединительных деталях, применяемых в судостроении за счёт замены её нарезки накаткой. Предлагается комплексный подход к получению накатанной резьбы по наружной стороне и на внутренней стороне детали. Приводится перечень этапов, способствующих практическому внедрению данной инновационной технологии.

На основе анализа отечественного и зарубежного опыта предлагается создать комплексную технологию образования внутренней и наружной резьбы на крепёжных и соединительных деталях с использованием их совместимости, обеспечивающей качество соединения типа «гайка-болт».

Актуальность решения такой проблемы заключается в обеспечении надёжности соединения, экономии энергоресурсов, материалов и снижения трудозатрат.

Практическое решение этой проблемы в судостроении возможно за счёт проведения исследования на одном предприятии, оснащённым технологическим оборудованием и квалифицированным персоналом.

Инновационные технические решения в области высокопрочных соединений

Нечаев К.Н., к.т.н., доцент кафедры «Технологии машиностроения» Санкт-Петербургского государственного института машиностроения (ЛМЗ-ВТУЗ)

Предмет выступления – исследование по теме «высокопрочные резьбовые соединения».

Актуальность темы определяется высокой степенью ответственности резьбовых соединений за безаварийную эксплуатацию объектов энергетики, транспорта и других областей жизнеобеспечения.

Метод выполненного исследования – анализ технологичности резьбовых соединений и путей совершенствования высокопрочных соединений деталей на основе патентной и научно-технической информации. 

Основной вывод: современные конструкции резьбовых соединений – нетехнологичны как с точки зрения изготовления их деталей, так и с точки зрения их сборки и эксплуатации.

Предложены возможные направления инновационного совершенствования высокопрочных соединений.

Китай – угроза или стимул для развития метизной промышленности РФ? Опыт сотрудничества - правда и мифы

Подхомутников В. Г., начальник службы поставки метизов ООО НПО «Мостовик»

В последние несколько лет очень широко, но не всегда объективно обсуждается вопрос так называемой экспансии китайских производителей на российский метизный рынок. В выступлении предпринимается попытка оценки текущей рыночной ситуации безотносительно сложившихся стереотипных представлений и мнений. Анализируются типологизированные мифы, которые затрудняют развитие не только коммерческих отношений между странами, но и негативно влияют на активность российских метизных предприятий в обновлении технической и технологической базы. Предлагаются примеры успешного сотрудничества с одним из ведущих заводов-производителей метизов КНР, которые могут быть интересны как специалистам в области продаж, так и в сфере производства метизной продукции.    

Реальные экономические условия в России для организации производства крепежа
Рыбин В.В., генеральный директор ООО «РУСБОЛТ»

Кредит и сбыт - вот два ключа к началу своего производства.

В странах «золотого миллиарда» производство живо благодаря дешёвому кредиту, в юго-восточной Азии – и благодаря дешёвой рабочей силе. Что российский предприниматель может противопоставить европейским и азиатским конкурентам?

Начало 2012 года имеет две характерные экономические тенденции: быстро развивающийся кризис мировой финансовой системы, и высокая, как никогда, вероятность вступления России в ВТО. Как эти тенденции могут повлиять на условия создания нового крепёжного производства? Какие события могут повлиять на изменение этих тенденций? В докладе сделана попытка найти ответы на эти вопросы.
Тенденции в развитии производства крепёжных изделий  в России

Яранцев Б.М., генеральный директор ассоциации «Промметиз»
В выступлении будут рассмотрены тенденции в развитии производства крепёжных изделий  на российских предприятиях – наиболее крупных изготовителях металлического крепежа, входящих в ассоциацию «Промметиз».
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